
ระยะสวิงบนฐานเครื่อง
ระยะสวิงบนแครครอม
ระยะระหวางศูนย (สเปค W : DBN)*1

ขนาดเสนผานศูนยกลางกลึงสูงสุด
ความยาวชิ้นงานสูงสุด
แกนX
แกนZ
แกนY
แกนC
ความเร็วรอบสปนเดิล
จำนวนเรนจเปลี่ยนความเร็วสปนเดิล
รูปรางปลายสปนเดิล
ขนาดเสนผานศูนยกลางรูทะลุสปนเดิล /
ขนาดเสนผานศูนยกลางแบริ่งดานหนา
ความเร็วรอบสปนเดิล
จำนวนเรนจเปลี่ยนความเร็วสปนเดิล
รูปรางปลายสปนเดิล
ขนาดเสนผานศูนยกลางรูทะลุสปนเดิล /
ขนาดเสนผานศูนยกลางแบริ่งดานหนา
รูปแบบ
จำนวนเครื่องมือ
ดามเครื่องมือรอบวงนอก
ขนาดเสนผานศูนยกลางดามเครื่องมือรอบวงใน
การหมุนของปอมมีด
ความเร็วรอบสปนเดิล
จำนวนเรนจเปลี่ยนความเร็วสปนเดิล
ความเร็วปอนเร็ว
ความเร็วปอนเร็วแทนกดศูนย
ความเร็วปอนเร็ว (W)
ความเร็วปอนเร็ว (C)
ตัด (X-Z-Y)
รูปแบบของรูเทเปอร (จุดศูนยกลางการหมุน)
ระยะเคลื่อนที่ Quill
สปนเดิลตัวหลัก
สปนเดิลตัวรอง
สปนเดิลเครื่องมือหมุน

การขับเคลื่อนแกน
ระยะเคลื่อนที่ของแทนกดศูนย
ระยะเคลื่อนที่สปนเดิลตัวรอง
น้ำยาหลอเย็น (50 Hz / 60 Hz)
ความสูงเครื่องจักร
ขนาดพื้นที่ที่ตองการ (ปลอยออกดานขาง)
ขนาดพื้นที่ที่ตองการ (ปลอยออกดานหลัง)
น้ำหนัก (w/ CNC)

T

–

150

–

–
–

–

3,250

LB2000 EX   (L)

ø430

–
–

ปอมมีด NC V12
L: 12

–
–

–
–

–

–

–

C × 300

300

300

415

3,400

C × 500

540

500

565

515

2,290 × 1,734
2,200 × 1,984

4,300

390

1,980 × 1,734
1,890 × 1,984

12

MT 4 (จุดศูนยกลางการหมน)

2.9

390

1,980 × 1,734
1,890 × 1,984

T

–

150

–

–
–

–

3,350

LB2000 EX   (M)
C × 300

300
ø360
300

–
360 (เพิ่มครั้งละ 0.001)

ปอมมีด NC M-V12
L / M: 12

45 - 6,000
แปรผันตอเนื่อง

–
200

415

–
5.5/3.7 (2 นาที/ตอเนื่อง)
[7.1/4.1 (25 าที/ตอเนื่อง)]

–

3,450

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
องศา
min-1

mm

min-1

mm
 

mm
mm

ลิปดา/อินเด็กซ
min-1

แปรผันตอเนื่อง
m/min
m/min
m/min

min-1

mm/rev

mm
kW
kW
kW

kW
kW
kW
kW
mm
mm
mm

kg

C × 500

540

500

565

515

2,290 × 1,734
2,200 × 1,984

4,350

[    ]: สเปคสปนเดิลกำลังสูง    <    >: สเปคสปนเดิลรูใหญ
*1. DBN: ระยะระหวางปลาย

สมรรถนะ

ระยะเคลื่อนที่

สปนเดิล

สปนเดิลตัวรอง

ปอมมีด

เครื่องมือหมุน

อัตราปอน

แทนกดศูนย

มอเตอร

ขนาดเครื่องจักร

CNC

รุนรายการ

12

MT 4 (จุดศูนยกลางการหมน)

2.9

ø580
ø470

260

50 - 6,000 [45 - 5,000]
2 ชวงอัตโนมัติ (สับเปลี่ยนขดลวดมอเตอร)

ø140 เรียบ <JIS A2-6>

ø62 <ø80> /ø100 <ø120>

–
–
–

–

20
ø32
0.1

X: 25, Z: 30

0.001 - 1,000.000

11/7.5 (20 นาที/ตอเนื่อง) [15/11 (15 นาที/ตอเนื่อง)] <22/15 (30 นาที/ตอเนื่อง)>

X: 2.8 / Z: 3.5

ปลอยออกดานขาง: 0.25/0.25, ปลอยออกดานหลัง: 0.55/0.75
1,839

OSP-P300LA



T

—

150

—

—
—

—

4,050

C × 450

490

450

510
120 (+70 - -50)

515

2,290 × 1,734
2,250 × 1,984

4,850

50 - 6,000
2 ชวงอัตโนมัติ (สับเปลี่ยนขดลวดมอเตอร)

ø140 เรียบ
ø62/ø100

X: 25, Z: 30
—
30

—

11/7.5 (20 าที/ตอเนื่อง)

—
2.8

1,839
2,740 × 1,734
2,650 × 1,984

ø580
ø470

260

50 - 6,000 <45 - 5,000> 
2 ชวงอัตโนมัติ (สับเปลี่ยนขดลวดมอเตอร)

ø140 เรียบ <JIS A2-6>

ø62 <ø80> /ø100 <ø120> 

20
ø32
0.1

0.001 to 1,000.000

11/7.5 (20 นาที/ตอเนื่อง) [15/11 (15 นาที/ตอเนื่อง)] <22/15 (30 นาที/ตอเนื่อง)>

ปลอยออกดานขาง: 0.25/0.25, ปลอยออกดานหลัง: 0.55/0.75

OSP-P300LA

LB2000 EX   (MY)
C × 250

250
ø360
250

360 (เพิ่มครั้งละ 0.001)

—
—
—
—

ปอมมีด NC M-V12
L / M: 12

45 - 6,000
แปรผันตอเนื่อง

X: 25, Z: 30, Y: 12.5

—
200

415

—
5.5/3.7 (2 าที/ตอเนื่อง)

[7.1/4.1 (25 าที/ตอเนื่อง)]
X: 3.5 / Z: 4.6, Ys: 3.5

—

2,250

4,200

350
100 (+50 - -50)

2,020 × 1,734
2,020 × 1,984

LB2000 EX   (MW)
W × 500

791
ø360

—

550
—

360 (เพิ่มครั้งละ 0.001)

ปอมมีด NC M-V12
L / M: 12

45 - 6,000
แปรผันตอเนื่อง

200

—

5.5/3.7 (2 าที/ตอเนื่อง)
[7.1/4.1 (25 าที/ตอเนื่อง)]

X: 2.8 / Z: 3.5

4,700

LB2000 EX   (W)
W × 500

791
ø430

—

565
—
—

ปอมมีด NC V12
L: 12

—
—

—

—

—

X: 2.8 / Z: 3.5

4,600

12

MT 4 (จุดศูนยกลางการหมน)

2.9

[    ]: สเปคสปนเดิลกำลังสูง    <    >: สเปคสปนเดิลรูใหญ
*1. DBN: ระยะระหวางปลาย

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
องศา
min-1

mm

min-1

mm
 

mm
mm

ลิปดา/อินเด็กซ
min-1

แปรผันตอเนื่อง
m/min
m/min
m/min

min-1

mm/rev

mm
kW
kW
kW

kW
kW
kW
kW
mm
mm
mm

kg

ระยะสวิงบนฐานเครื่อง
ระยะสวิงบนแครครอม
ระยะระหวางศูนย (สเปค W : DBN)*1

ขนาดเสนผานศูนยกลางกลึงสูงสุด
ความยาวชิ้นงานสูงสุด
แกนX
แกนZ
แกนY
แกนC
ความเร็วรอบสปนเดิล
จำนวนเรนจเปลี่ยนความเร็วสปนเดิล
รูปรางปลายสปนเดิล
ขนาดเสนผานศูนยกลางรูทะลุสปนเดิล /
ขนาดเสนผานศูนยกลางแบริ่งดานหนา
ความเร็วรอบสปนเดิล
จำนวนเรนจเปลี่ยนความเร็วสปนเดิล
รูปรางปลายสปนเดิล
ขนาดเสนผานศูนยกลางรูทะลุสปนเดิล /
ขนาดเสนผานศูนยกลางแบริ่งดานหนา
รูปแบบ
จำนวนเครื่องมือ
ดามเครื่องมือรอบวงนอก
ขนาดเสนผานศูนยกลางดามเครื่องมือรอบวงใน
การหมุนของปอมมีด
ความเร็วรอบสปนเดิล
จำนวนเรนจเปลี่ยนความเร็วสปนเดิล
ความเร็วปอนเร็ว
ความเร็วปอนเร็วแทนกดศูนย
ความเร็วปอนเร็ว (W)
ความเร็วปอนเร็ว (C)
ตัด (X-Z-Y)
รูปแบบของรูเทเปอร (จุดศูนยกลางการหมุน)
ระยะเคลื่อนที่ Quill
สปนเดิลตัวหลัก
สปนเดิลตัวรอง
สปนเดิลเครื่องมือหมุน

การขับเคลื่อนแกน
ระยะเคลื่อนที่ของแทนกดศูนย
ระยะเคลื่อนที่สปนเดิลตัวรอง
น้ำยาหลอเย็น (50 Hz / 60 Hz)
ความสูงเครื่องจักร
ขนาดพื้นที่ที่ตองการ (ปลอยออกดานขาง)
ขนาดพื้นที่ที่ตองการ (ปลอยออกดานหลัง)
น้ำหนัก (w/ CNC)

สมรรถนะ

ระยะเคลื่อนที่

สปนเดิล

สปนเดิลตัวรอง

ปอมมีด

เครื่องมือหมุน

อัตราปอน

แทนกดศูนย

มอเตอร

ขนาดเครื่องจักร

CNC

รุนรายการ



ระยะสวิงบนฐานเคร่ือง

ระยะสวิงบนแครครอม

ขนาดเสนผานศูนยกลางกลึงสูงสุด

ขนาดช้ินงานใหญสุด

แกนX

แกนZ

แกนC

ความเร็วรอบสปนเดิล

จำนวนเรนจเปล่ียนความเร็วสปนเดิล

รูปรางปลายสปนเดิล

ขนาดเสนผานศูนยกลางรูสปนเดิล

ขนาดเสนผานศูนยกลางภายในแบร่ิงดานหนา

รูปแบบ

จำนวนเคร่ืองมือ

ดามเคร่ืองมือรอบวงนอก

ขนาดเสนผานศูนยกลางดามเคร่ืองมือรอบวงใน

การหมุนของปอมมีด

ความเร็วรอบสปนเดิล

จำนวนเรนจเปล่ียนความเร็วสปนเดิล

ความเร็วปอนเร็ว (X, Z)

ความเร็วปอนเร็ว (C)

ตัด (X, Z)

สปนเดิล

สปนเดิลเคร่ืองมือหมุน

การขับเคล่ือนแกน

น้ำยาหลอเย็น (50 Hz/ 60 Hz)

ความสูงเคร่ืองจักร

ขนาดพ้ืนท่ีท่ีตองการ
(ปลอยออกดานขาง)

น้ำหนัก (w/CNC)

mm

mm

mm

mm

mm

mm

องศา

min-1

mm

mm

 

mm

mm

ลิปดา/อินเด็กซ

min-1

m/min

m/min

mm/rev

kW

kW

kW

kW

mm

mm

kg

สมรรถนะ

ระยะเคล่ือนท่ี

สปนเดิล

ปอมมีด

เคร่ืองมือหมุน

อัตราปอน

มอเตอร

ขนาดเคร่ืองจักร

CNC

รุนรายการ
LB2500 EX   (L)

ø410

–

ปอมมีด NC V12

L: 12

–

–

–

–

3,400

LB2500 EX   (M)

ø340

360˚
(เพ่ิมคร้ังละ 0.001˚)

ปอมมีด NC M-V12

L / M: 12

45 - 6,000

แปรผันตอเน่ือง

200

7.1/4.1*3

3,500

T

ø580

ø470

150

260

350

45 - 5,000

2 ชวงอัตโนมัติ*1

JIS A2-6

ø80

ø120

25

ø40

0.1

X: 25, Z: 30

0.001 - 1,000.000

22/15 [30/20]*2

X: 2.8/Z: 3.5

ปลอยออกดานขาง: 0.25/0.25, ปลอยออกดานหลัง: 0.25/0.25

1,770

1,880 × 1,734

OSP-P300LA

*1. สับเปล่ียนขดลวดมอเตอร    *2. 30 นาที/ตอเน่ือง    *3. 25 นาที/ตอเน่ือง    [    ]: สเปคกำลังสูง



LB3000 EX   (M)LB3000 EX   (L)

SD: ปลอยออกดานขาง, RD: ปลอยออกดานหลัง, DBN: ระยะระหวางปลาย

[    ]: สเปครูใหญ     <  >: สเปครูใหญพิเศษ     {   }: สเปคเพิ่มกำลัง

ระยะสวิงบนฐานเคร่ือง

ระยะสวิงบนแครครอม

ระยะระหวางศูนย (สเปค W : DBN)

ขนาดเสนผานศูนยกลางกลึงสูงสุด

ความยาวช้ินงานสูงสุด

แกนX

แกนZ

แกนY

แกนC

ความเร็วรอบสปนเดิล

จำนวนเรนจเปล่ียนความเร็วสปนเดิล

รูปรางปลายสปนเดิล

ขนาดเสนผานศูนยกลางรูสปนเดิล

ขนาดเสนผานศูนยกลางแบร่ิงดานหนา

ความเร็วรอบสปนเดิล

จำนวนเรนจเปล่ียนความเร็วสปนเดิล

รูปรางปลายสปนเดิล

ขนาดเสนผานศูนยกลางรูสปนเดิล 
ขนาดเสนผานศูนยกลางแบร่ิงดานหนา

รูปแบบ

จำนวนเคร่ืองมือ

ดามเคร่ืองมือรอบวงนอก

ขนาดเสนผานศูนยกลางดามเคร่ืองมือรอบวงใน

การหมุนของปอมมีด

ความเร็วรอบสปนเดิล

จำนวนเรนจเปล่ียนความเร็วสปนเดิล

ความเร็วปอนเร็ว

ความเร็วปอนเร็วแทนกดศูนย

ความเร็วปอนเร็ว (W)

ความเร็วปอนเร็ว (C)

ตัด (X-Z-Y)

รูปแบบรูเทเปอร

ระยะเคล่ือนท่ี Quill

สปนเดิลตัวหลัก (30 นาที/ตอเน่ือง)

สปนเดิลตัวรอง

สปนเดิลเคร่ืองมือหมุน

การขับเคล่ือนแกน

ระยะเคล่ือนท่ีของแทนกดศูนย

ระยะเคล่ือนท่ีสปนเดิลตัวรอง

น้ำยาหลอเย็น
(50 Hz / 60 Hz)

ความสูงเคร่ืองจักร

ขนาดพ้ืนท่ีท่ีตองการ

(แทงคแบบ L ปลอยออกดานขาง)
ขนาดพ้ืนท่ีท่ีตองการ

(แทงคแบบ I ปลอยออกดานขาง)
น้ำหนัก (w/ CNC)

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

องศา

min-1

mm

mm

min-1

mm

mm

mm

mm

ลิปดา/อินเด็กซ

min-1

แปรผันตอเน่ือง

m/min

m/min

m/min

min-1

mm/rev

mm

kW

kW

kW

kW

kW

kW

kW

mm

mm

mm

kg

รุน

ø580

ø470

260

45 - 5,000 [42 - 4,200] <28 - 2,800>

2 ชวงอัตโนมัติ (สับเปลี่ยนขดลวดมอเตอร 2 จังหวะ)

JIS A2-6 [JIS A2-8] <JIS A2-11>

ø80 [ø91] <ø110>

ø120 [ø140] <ø150>

–

–

–

–

–

25

ø40

0.1

X: 25, Z: 30

0.001 - 1,000.000

22/15 [30/22] <22/15> {30/22} 

X: 2.8/Z: 3.5

OSP-P300LA

รายการ

สมรรถนะ

ระยะเคลื่อนที่

สปนเดิล

สปนเดิลตัวรอง

ปอมมีด

เครื่องมือหมุน

อัตราปอน

แทนกดศูนย

มอเตอร

ขนาดเครื่องจักร

CNC

C × 1,300

1,335

1,300

1,380

1,330

SD: 0.55/0.75

1,975

4,344 × 2,162

–

6,800

T

–

250

–

–

–

–

4,250

C × 500

520

500

515

SD: 0.25/0.25

RD: 0.55/0.75

4,400

C × 1,000

1,020

1,000

1,065

12

MT 5 (จุดศูนย์กลางการหมน)

1,015

2.9

1,975

3,844 × 2,041

3,420 × 2,041

6,000

T

–

250

–

–

–

–

4,350

C × 500

520

500

515

SD: 0.25/0.25

RD: 0.55/0.75

4,500

C × 1,000

1,020

1,000

1,065

12

MT 5 (จุดศูนย์กลางการหมน)

1,015

2.9

1,975

3,844 × 2,041

3,420 × 2,041

6,100

C × 1,300

1,335

1,300

1,380

1,330

SD: 0.55/0.75

1,975

4,344 × 2,162

–

6,700

565

1,839

2,764 × 1,749

2,340 × 1,749

ø410

–

–

ปอมมีด NC V12

L: 12

–

–

–

–

–

–

–

565

1,839

2,764 × 1,749

2,340 × 1,749

ø340

−

360 (เพิ่มครั้งละ 0.001)

ปอมมีด NC M-V12

L / M: 12

45 - 6,000

แปรผันต่อเนื่อง

–

200

−

7.1/4.1 (25 นาที/ตอเนื่อง)

–



SD: ปลอยออกดานขาง, RD: ปลอยออกดานหลัง, DBN: ระยะระหวางปลาย

[    ]: สเปครูใหญ     <  >: สเปครูใหญพิเศษ     {   }: สเปคเพิ่มกำลัง

ระยะสวิงบนฐานเคร่ือง

ระยะสวิงบนแครครอม

ระยะระหวางศูนย (สเปค W : DBN)

ขนาดเสนผานศูนยกลางกลึงสูงสุด

ความยาวช้ินงานสูงสุด

แกนX

แกนZ

แกนY

แกนC

ความเร็วรอบสปนเดิล

จำนวนเรนจเปล่ียนความเร็วสปนเดิล

รูปรางปลายสปนเดิล

ขนาดเสนผานศูนยกลางรูสปนเดิล

ขนาดเสนผานศูนยกลางแบร่ิงดานหนา

ความเร็วรอบสปนเดิล

จำนวนเรนจเปล่ียนความเร็วสปนเดิล

รูปรางปลายสปนเดิล

ขนาดเสนผานศูนยกลางรูสปนเดิล 
ขนาดเสนผานศูนยกลางแบร่ิงดานหนา

รูปแบบ

จำนวนเคร่ืองมือ

ดามเคร่ืองมือรอบวงนอก

ขนาดเสนผานศูนยกลางดามเคร่ืองมือรอบวงใน

การหมุนของปอมมีด

ความเร็วรอบสปนเดิล

จำนวนเรนจเปล่ียนความเร็วสปนเดิล

ความเร็วปอนเร็ว

ความเร็วปอนเร็วแทนกดศูนย

ความเร็วปอนเร็ว (W)

ความเร็วปอนเร็ว (C)

ตัด (X-Z-Y)

รูปแบบรูเทเปอร

ระยะเคล่ือนท่ี Quill

สปนเดิลตัวหลัก (30 นาที/ตอเน่ือง)

สปนเดิลตัวรอง

สปนเดิลเคร่ืองมือหมุน

การขับเคล่ือนแกน

ระยะเคล่ือนท่ีของแทนกดศูนย

ระยะเคล่ือนท่ีสปนเดิลตัวรอง

น้ำยาหลอเย็น
(50 Hz / 60 Hz)

ความสูงเคร่ืองจักร

ขนาดพ้ืนท่ีท่ีตองการ

(แทงคแบบ L ปลอยออกดานขาง)
ขนาดพ้ืนท่ีท่ีตองการ

(แทงคแบบ I ปลอยออกดานขาง)
น้ำหนัก (w/ CNC)

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

องศา

min-1

mm

mm

min-1

mm

mm

mm

mm

ลิปดา/อินเด็กซ

min-1

แปรผันตอเน่ือง

m/min

m/min

m/min

min-1

mm/rev

mm

kW

kW

kW

kW

kW

kW

kW

mm

mm

mm

kg

รุนรายการ

สมรรถนะ

ระยะเคลื่อนที่

สปนเดิล

สปนเดิลตัวรอง

ปอมมีด

เครื่องมือหมุน

อัตราปอน

แทนกดศูนย

มอเตอร

ขนาดเครื่องจักร

CNC

C × 450

470

450

515

SD: 0.25/0.25

RD: 0.55/0.75

5,000

T

–

250

–

–

–

–

–

4,850

C × 950

970

950

1,010

12

MT 5 (จุดศูนย์กลางการหมน)

1,015

7.1/4.1 (25 นาที/ตอเนื่อง)

2.9

2,455

3,844 × 2,041

3,420 × 2,041

6,000

×500

785

565

1,839

3,164 × 1,749

2,740 × 1,749

4,650

×800

1,085

1,065

1,975

3,844 × 2,041

3,420 × 2,041

6,250

LB3000 EX   (W)

ø410

–

–

–

50 - 6,000

2 ชวงอัตโนมัติ (สับเปลี่ยนขดลวดมอเตอร 2 จังหวะ)

ø140 เรียบ

ø62

ø100

ปอมมีด NC V12

L: 12

–

–

X: 25, Z: 30

–

30

–

–

–

11/7.5 (20 นาที/ตอเนื่อง)
–

X: 2.8 / Z: 3.5

–

2.8

SD: 0.25/0.25

RD: 0.55/0.75

510

2,250

2,764 × 1,751

2,340 × 1,751

LB3000 EX   (MY)

ø340

120 (+70 - -50)

360 (เพิ่มครั้งละ 0.001)

–

–

–

–

–

ปอมมีด NC M-V12

L / M: 12

45 - 6,000

แปรผันต่อเนื่อง

X: 25, Z: 30, Y: 12.5

–

200

–

X: 3.5/Z: 4.6, Ys: 3.5

 

–

C × 1,200

ø580

ø470

1,220

1,200

260

1,255

45 - 5,000 [42 - 4,200] <28 - 2,800>

2 ชวงอัตโนมัติ (สับเปลี่ยนขดลวดมอเตอร 2 จังหวะ)

JIS A2-6 [JIS A2-8] <JIS A2-11>

ø80 [ø91] <ø110> 

ø120 [ø140] <ø150>

25

ø40

0.1

0.001 - 1,000.000

1,330

22/15 [30/22] <22/15> {30/22}

SD: 0.55/0.75

2,455

4,344 × 2,162

–

7,400

OSP-P300LA



ระยะสวิงบนฐานเคร่ือง

ระยะสวิงบนแครครอม

ระยะระหวางศูนย (สเปค W : DBN)

ขนาดเสนผานศูนยกลางกลึงสูงสุด

ความยาวช้ินงานสูงสุด

แกนX

แกนZ

แกนY

แกนC

ความเร็วรอบสปนเดิล

จำนวนเรนจเปล่ียนความเร็วสปนเดิล

รูปรางปลายสปนเดิล

ขนาดเสนผานศูนยกลางรูสปนเดิล

ขนาดเสนผานศูนยกลางแบร่ิงดานหนา

ความเร็วรอบสปนเดิล

จำนวนเรนจเปล่ียนความเร็วสปนเดิล

รูปรางปลายสปนเดิล

ขนาดเสนผานศูนยกลางรูสปนเดิล 
ขนาดเสนผานศูนยกลางแบร่ิงดานหนา

รูปแบบ

จำนวนเคร่ืองมือ

ดามเคร่ืองมือรอบวงนอก

ขนาดเสนผานศูนยกลางดามเคร่ืองมือรอบวงใน

การหมุนของปอมมีด

ความเร็วรอบสปนเดิล

จำนวนเรนจเปล่ียนความเร็วสปนเดิล

ความเร็วปอนเร็ว

ความเร็วปอนเร็วแทนกดศูนย

ความเร็วปอนเร็ว (W)

ความเร็วปอนเร็ว (C)

ตัด (X-Z-Y)

รูปแบบรูเทเปอร

ระยะเคล่ือนท่ี Quill

สปนเดิลตัวหลัก (30 นาที/ตอเน่ือง)

สปนเดิลตัวรอง

สปนเดิลเคร่ืองมือหมุน

การขับเคล่ือนแกน

ระยะเคล่ือนท่ีของแทนกดศูนย

ระยะเคล่ือนท่ีสปนเดิลตัวรอง

น้ำยาหลอเย็น
(50 Hz / 60 Hz)

ความสูงเคร่ืองจักร

ขนาดพ้ืนท่ีท่ีตองการ

(แทงคแบบ L ปลอยออกดานขาง)
ขนาดพ้ืนท่ีท่ีตองการ

(แทงคแบบ I ปลอยออกดานขาง)
น้ำหนัก (w/ CNC)

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

องศา

min-1

mm

mm

min-1

mm

mm

mm

mm

ลิปดา/อินเด็กซ

min-1

แปรผันตอเน่ือง

m/min

m/min

m/min

min-1

mm/rev

mm

kW

kW

kW

kW

kW

kW

kW

mm

mm

mm

kg

LB3000 EX   (MW) LB3000 EX   (MYW)

ø340

–

–

X: 25, Z: 30

X: 2.8 / Z: 3.5

รุน
×800

1,085

1,010

2,455

3,844 × 2,041

3,420 × 2,041

6,850

ø340

–

115 (+70 - -45)

X: 25, Z: 30, Y: 12.5

X: 3.5 / Z: 4.6, Ys: 3.5

×500

785

550

1,839

3,164 × 1,749

2,740 × 1,749

4,750

×800

1,085

995

1,975

3,844 × 2,041

3,420 × 2,041

6,350

×450

785

510

2,250

3,274 × 1,751

2,850 × 1,751

5,250

ø580

ø470

260

360 (เพิ่มครั้งละ 0.001)

45 - 5,000 [42 - 4,200] <28 - 2,800>

2 ชวงอัตโนมัติ (สับเปลี่ยนขดลวดมอเตอร 2 จังหวะ)

JIS A2-6 [JIS A2-8] <JIS A2-11>

ø80 [ø91] <ø110>

ø120 [ø140] <ø150>

50 - 6,000

2 ชวงอัตโนมัติ (สับเปลี่ยนขดลวดมอเตอร 2 จังหวะ)

ø140 เรียบ

ø62

ø100

ปอมมีด NC M-V12

L / M: 12

25

ø40

0.1

45 - 6,000

แปรผันต่อเนื่อง

–

30

200

0.001 - 1,000.000

–

–

22/15 [30/22] <22/15> {30/22}

11/7.5 (20 นาที/ตอเนื่อง)
7.1/4.1 (25 นาที/ตอเนื่อง)

–

2.8

SD: 0.25/0.25
RD: 0.55/0.75

OSP-P300LA

SD: ปลอยออกดานขาง, RD: ปลอยออกดานหลัง, DBN: ระยะระหวางปลาย

[    ]: สเปครูใหญ     <  >: สเปครูใหญพิเศษ     {   }: สเปคเพิ่มกำลัง

รายการ

สมรรถนะ

ระยะเคลื่อนที่

สปนเดิล

สปนเดิลตัวรอง

ปอมมีด

เครื่องมือหมุน

อัตราปอน

แทนกดศูนย

มอเตอร

ขนาดเครื่องจักร

CNC



SD: ปลอยออกดานขาง, RD: ปลอยออกดานหลัง
[    ]: สเปคสปนเดิลรูใหญ     <     >: สเปครูใหญพิเศษ

T

—

380

—

—
—

—

6,000

C×750

770

750

780

6,300

C×1500

1,520

1,500

1,590

12

MT 5
1,530

2.9
SD*:  0.25/0.25

2,157
4,175 × 2,390

8,200

C×2000

2,170

2,150

2,240

2,180

SD*:  0.55/0.75
2,005

5,515 × 2,505
11,000

840

SD*:  0.25/0.25  RD*:  0.55/0.75
1,955

3,100 × 1,921

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

องศา
min-1

mm

 

mm

mm

ลิปดา/อินเด็กซ
min-1

m/min

m/min

min-1

mm/rev

mm

kW

kW

kW

kW

kW

mm

mm × mm

kg

ระยะสวิงบนฐานเครื่อง
ระยะสวิงบนแครครอม
ระยะระหวางศูนย
ขนาดเสนผานศูนยกลางกลึงสูงสุด
ความยาวชิ้นงานสูงสุด
แกนX

แกนZ

แกนY

แกนC

ความเร็วรอบสปนเดิล
จำนวนเรนจเปลี่ยนความเร็วสปนเดิล
รูปรางปลายสปนเดิล
ขนาดเสนผานศูนยกลางรูทะลุสปนเดิล /
ขนาดเสนผานศูนยกลางแบริ่งดานหนา
รูปแบบ
จำนวนเครื่องมือ
ดามเครื่องมือรอบวงนอก
ขนาดเสนผานศูนยกลางดามเครื่องมือรอบวงใน
การหมุนของปอมมีด
ความเร็วรอบสปนเดิล
จำนวนเรนจเปลี่ยนความเร็วสปนเดิล
ความเร็วปอนเร็ว
ความเร็วปอนเร็วแทนกดศูนย
ความเร็วปอนเร็ว (C)

ตัด (X-Z-Y)

รูปแบบรูเทเปอร
ระยะเคลื่อนที่ Quill

สปนเดิลตัวหลัก (30 นาที/ตอเนื่อง)
สปนเดิลเครื่องมือหมุน
การขับเคลื่อนแกน
ระยะเคลื่อนที่ของแทนกดศูนย
น้ำยาหลอเย็น (50 Hz / 60 Hz)

ความสูงเครื่องจักร
ขนาดพื้นที่ที่ตองการ
น้ำหนัก (w/ CNC)

รุน

สมรรถนะ

ระยะเคลื่อนที่

สปนเดิล

ปอมมีด

เครื่องมือหมุน

อัตราปอน

แทนกดศูนย

มอเตอร

ขนาดเครื่องจักร

CNC

รายการ
LB4000 EX   (L)

ø670
ø480

ø480

300

−
−

42 - 4,200 [30 - 3,000] <12 - 1,400>
2 ชวงอัตโนมัติ (สับเปลี่ยนขดลวดมอเตอร)  <ตอเนื่อง>

JIS A2-8 [JIS A2-11] <JIS A2-15>
ø91 [ø112] <ø185> / ø140 [ø160] <ø240>

ปอมมีด NC V12 (แนวรัศม)ี

L: 12
25 × 25

ø40
0.2
—
—

X:  25, Z: 30

−
0.001 - 1,000.000

30/22 [37/30] <37/30>
—

X: 3.5 / Z: 4.6

OSP-P300LA



SD: ปลอยออกดานขาง, RD: ปลอยออกดานหลัง
[    ]: สเปคสปนเดิลรูใหญ     <     >: สเปครูใหญพิเศษ

ø670
ø480

ø430

300

—
360 (เพิ่มครั้งละ 0.001)

42 - 4,200 [30 - 3,000] <12 - 1,400>
2 ชวงอัตโนมัติ (สับเปลี่ยนขดลวดมอเตอร)  <ตอเนื่อง>

JIS A2-8 [JIS A2-11] <JIS A2-15>
ø91 [ø112] <ø185>  / ø140 [ø160] <ø240>

ปอมมีด NC M-V12 (แนวรัศม)ี

L / M: 12
25 × 25

ø40
0.2

45 - 6,000
แปรผันตอเนื่อง
X: 25, Z: 30

200
0.001 - 1,000.000

30/22 [37/30] <37/30>
7.5/4.3 (25 นาที/ตอเนื่อง)

X: 3.5 / Z: 4.6

OSP-P300LA

840

SD*:  0.25/0.25   RD*:  0.55/0.75
1,955

3,100 × 1,921

C×1500

1,520

1,500

1,590

12

MT 5
1,530

2.9
SD*:  0.25/0.25

2,157
4,175 × 2,390

8,200

C×2000

2,170

2,150

2,240

2,180

SD*:  0.55/0.75
2,005

5,515 × 2,505
11,000

T

—

380

—

—
—

—

6,000

C×750

770

750

780

6,300

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

องศา
min-1

mm

 

mm

mm

ลิปดา/อินเด็กซ
min-1

m/min

m/min

min-1

mm/rev

mm

kW

kW

kW

kW

kW

mm

mm × mm

kg

ระยะสวิงบนฐานเครื่อง
ระยะสวิงบนแครครอม
ระยะระหวางศูนย
ขนาดเสนผานศูนยกลางกลึงสูงสุด
ความยาวชิ้นงานสูงสุด
แกนX

แกนZ

แกนY

แกนC

ความเร็วรอบสปนเดิล
จำนวนเรนจเปลี่ยนความเร็วสปนเดิล
รูปรางปลายสปนเดิล
ขนาดเสนผานศูนยกลางรูทะลุสปนเดิล /
ขนาดเสนผานศูนยกลางแบริ่งดานหนา
รูปแบบ
จำนวนเครื่องมือ
ดามเครื่องมือรอบวงนอก
ขนาดเสนผานศูนยกลางดามเครื่องมือรอบวงใน
การหมุนของปอมมีด
ความเร็วรอบสปนเดิล
จำนวนเรนจเปลี่ยนความเร็วสปนเดิล
ความเร็วปอนเร็ว
ความเร็วปอนเร็วแทนกดศูนย
ความเร็วปอนเร็ว (C)

ตัด (X-Z-Y)

รูปแบบรูเทเปอร
ระยะเคลื่อนที่ Quill

สปนเดิลตัวหลัก (30 นาที/ตอเนื่อง)
สปนเดิลเครื่องมือหมุน
การขับเคลื่อนแกน
ระยะเคลื่อนที่ของแทนกดศูนย
น้ำยาหลอเย็น (50 Hz / 60 Hz)

ความสูงเครื่องจักร
ขนาดพื้นที่ที่ตองการ
น้ำหนัก (w/ CNC)

รุน

สมรรถนะ

ระยะเคลื่อนที่

สปนเดิล

ปอมมีด

เครื่องมือหมุน

อัตราปอน

แทนกดศูนย

มอเตอร

ขนาดเครื่องจักร

CNC

รายการ
LB4000 EX    (M)



ø670

ø480

ø430

300

140 (±70)

360 (เพิ่มครั้งละ 0.001)

42 - 4,200 [30 - 3,000] <12 - 1,400>

2 ชวงอัตโนมัติ (สับเปลี่ยนขดลวดมอเตอร)  <ตอเนื่อง>
JIS A2-8 [JIS A2-11] <JIS A2-15>

ø91 [ø112] <ø185>  / ø140 [ø160] <ø240>

ปอมมีด NC M-V12 (แนวรัศม)ี

L / M: 12

25 × 25

ø40

0.2

45 - 6,000

แปรผันตอเนื่อง
X: 25, Z: 30, Y: 12.5

200

0.001 - 1,000.000

30/22 [37/30] <37/30>

7.5/4.3 (25 นาที/ตอเนื่อง)
X: 3.5 / Z: 4.6 / Ys: 3.5

OSP-P300LA

SD: ปลอยออกดานขาง, RD: ปลอยออกดานหลัง
[    ]: สเปคสปนเดิลรูใหญ     <     >: สเปครูใหญพิเศษ

รุน

840

SD*:  0.25/0.25   RD*:  0.55/0.75
2,320

3,100 × 1,921

C×1500

1,520

1,500

1,590

12

MT 5

1,530

2.9

SD*:  0.25/0.25

2,522

4,175 × 2,390

8,600

T

—

380

—

—

—

—

6,400

C×750

770

750

780

6,700

C×2000

2,170

2,150

2,240

2,180

SD*:  0.55/0.75

2,370

5,515 × 2,505

12,000

สมรรถนะ

ระยะเคลื่อนที่

สปนเดิล

ปอมมีด

เครื่องมือหมุน

อัตราปอน

แทนกดศูนย

มอเตอร

ขนาดเครื่องจักร

CNC

รายการ
LB4000 EX   (MY)

ระยะสวิงบนฐานเครื่อง
ระยะสวิงบนแครครอม
ระยะระหวางศูนย
ขนาดเสนผานศูนยกลางกลึงสูงสุด
ความยาวชิ้นงานสูงสุด
แกนX

แกนZ

แกนY

แกนC

ความเร็วรอบสปนเดิล
จำนวนเรนจเปลี่ยนความเร็วสปนเดิล
รูปรางปลายสปนเดิล
ขนาดเสนผานศูนยกลางรูทะลุสปนเดิล /
ขนาดเสนผานศูนยกลางแบริ่งดานหนา
รูปแบบ
จำนวนเครื่องมือ
ดามเครื่องมือรอบวงนอก
ขนาดเสนผานศูนยกลางดามเครื่องมือรอบวงใน
การหมุนของปอมมีด
ความเร็วรอบสปนเดิล
จำนวนเรนจเปลี่ยนความเร็วสปนเดิล
ความเร็วปอนเร็ว
ความเร็วปอนเร็วแทนกดศูนย
ความเร็วปอนเร็ว (C)

ตัด (X-Z-Y)

รูปแบบรูเทเปอร
ระยะเคลื่อนที่ Quill

สปนเดิลตัวหลัก (30 นาที/ตอเนื่อง)
สปนเดิลเครื่องมือหมุน
การขับเคลื่อนแกน
ระยะเคลื่อนที่ของแทนกดศูนย
น้ำยาหลอเย็น (50 Hz / 60 Hz)

ความสูงเครื่องจักร
ขนาดพื้นที่ที่ตองการ
น้ำหนัก (w/ CNC)

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

องศา
min-1

mm

 

mm

mm

ลิปดา/อินเด็กซ
min-1

m/min

m/min

min-1

mm/rev

mm

kW

kW

kW

kW

kW

mm

mm × mm

kg


